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Ubersicht

Program overview
Famiglie prodotti

Abstechen SA-Stechsystem
Parting-off with SA-Grooving system
Troncatura con SA-Sistema

Direktaufnahmen

Flange mounted holders

Attacchi base

BMT (Daewoo/Doosan; Mori Seiki)
Nakamura/Mijano ...

SA-Module

SA-Modules

SA-Moduli

EB=1,5-4,0 mm ET<70,0 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

' SA-Module MSA-IN

Direktaufnahmen
Flange mounted holders
Attacchi base

BMT (Daewoo/Doosan; Mori Seiki)
Nakamura/Mijano ...

SA-Module
SA-Modules
SA-Moduli

EB=1,5-4,0 mm ET<70,0 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Direktaufnahmen

Flange mounted holders

Attacchi base

VDI ...

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Module

SA-Modules

SA-Moduli

EB=1,5-4,0mm

ET<70,0 mm

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Modules MSA-IN
SA-Moduli MSA-IN
EB=1,5-3,0 mm
ET<26,0 mm

Ausfiihrung Neutral / Design neutral / Esecuzione neutro

|

KMH- &
Werkzeughalter I
mit Kiihimitteldiise \
KMH tool-holders k

with coolant jet
Adattatori KMH
con ugello refrigerante

SA-System Monoblockhalter
SA-System monoblock holders
SA-Sistema utensili monoblocco
EB=1,5-6,0 mm ET<32,5 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L | Esecuzione R/L

Halter fiir SA-Modul
Tool holders for SA-Modules
Steli per moduli SA
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NC-Stechdrehen

NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

Schéfte / Shank / Steli

8x8 —32x32 mm

Ausfiihrung gerade/abgesetzt
Design straight/cranked
Esecuzione dritto/inclinato

SA-Module
SA-Modules
SA-Moduli
EB=1,5-4,0 mm
ET<70,0 mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L /
Esecuzione R/L

NC-Stechdrehen

NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

VDI-Halter/VDI-holder/Adattatore VDI
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Direktaufnahmen
Flange mounted holders
Attacchi base

VDI...

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Module
SA-Modules
SA-Moduli
EB=1,5-4,0 mm
ET<70,0 mm

SA-Module

SA-Modules

SA-Moduli

EB=1,5-4,0 mm

ET<70,0 mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L | Esecuzione R/L

l

NC-Stechdrehen

NC-Groove turning system/NC-Sistema di scanalatura

UTS/KM, PSC

Ausfithrung R/L / Design R/L | Esecuzione R/L
SA-Module

SA-Modules /SA-Moduli

EB=1,5-4,0 mm ET<70,0 mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

NC-Stechdrehen
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

VDI

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Module
SA-Modules/SA-Moduli
EB=15-4,0mm

ET<70,0 mm

Ausfithrung R/L / Design R/L | Esecuzione R/L

SA-Spannblock
SA-Clamping block/SA-Blocco portalama

NC-Stechdrehen

NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

UTS/KM, PSC
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Module
SA-Modules
SA-Moduli
EB=1,5-4,0mm
ET<70,0 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Fiir Stechklingen KSA 26.../KSA 32...
For part-off blades KSA 26.../KSA 32...
Per lame da taglio KSA 26.../KSA 32...

Ausfithrung R/L / Design R/L | Esecuzione R/L

SA-Stechklingen
SA part-off blades/SA Lame da taglio
EB=2,0-4,0 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L | Esecuzione R/L

Spannblock mit Kiihimitteldiise
Clamping block with coolant jet

Blocco portalama con ugello refrigerante
Fiir Stechklingen KSA 26.../KSA 32...

For part-off blades KSA 26.../KSA 32...

Per lame da taglio KSA 26.../KSA 32...
Ausfithrung R/L / Design R/L | Esecuzione R/L

SA-Stechklingen

SA Part-off blades/SA Lame da taglio
Verstarkte Ausfiihrung

Reinforced blade design

Lama rinforzata

EB=1,5-3,0 mm

ET<32,5 mm

Ausfithrung R/L / Design R/L | Esecuzione R/L
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Ubersicht

Program overview
Famiglie prodotti

Abstechen — SA-Stechsystem mit Innenkiihlung ACS
Parting-off — SA-Grooving system with internal coolant ACS
Troncatura — SA-Sistema con adduzione interna ACS Acs

Werkzeughalter Polygonschaft

mit Innenkiihlung
Polygon-Shank tool holder

Direktaufnahmen with internal coolant

Flange mounted holders Attacco poligonale con refrigerante interna

Attacchi base Auf Anfrage erhaltlich / Available on

BMT (Daewoo/Doosan; Mori Seiki) Mijano ... request / Disponibile su richiesta
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
SA-Module mit ACS SA-Module mit ACS

SA-Modules with ACS SA-Modules with ACS

SA-Moduli con ACS SA-Moduli con ACS

EB=3,0-4,0 mm ET<52,5 mm EB=3,0-4,0 mm ET<52,5 mm

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Direktaufnahmen
Flange mounted holders

Attacchi base
BMT (Daewoo/Doosan;
Mori Seiki) Nakamura/Mijano ...

SA-Module mit ACS
SA-Modules with ACS

SA-Moduli con ACS
EB=3,0-4,0 mm ET<52,5 mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
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SA-System Monoblockhalter

mit ACS

SA-System monoblock holders with ACS
SA-Sistema utensili monoblocco con ACS
EB=3,0 mm ET<33,0 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Direktaufnahmen
Flange mounted holders
Attacchi base

VDI
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Module MSA-IN
SA-Modules MSA-IN
SA-Moduli MSA-IN

Auf Anfrage erhiltlich / Available on
request / Disponibile su richiesta

Ausfiihrung Neutral / Design neutral /
Esecuzione neutro

SA-Module mit ACS
SA-Modules with ACS
SA-Moduli con ACS

EB=3,0-4,0 mm ET<52,5 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Direktaufnahmen
Flange mounted holders
Attacchi base

VDI...

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Module mit ACS
SA-Modules with ACS
SA-Moduli con ACS

EB=3,0-4,0 mm ET<52,5 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
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Direktaufnahmen
Flange mounted holders
Attacchi base

VDI
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Klinge fiir VDI-
Direktaufnahme mit ACS
Part-off blade for VDI flange

mounted holder with ACS

Lama da taglio a attacchi base

VDI con ACS

EB=3,0 mm ET<32,5 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L




Ubersicht

Program overview
Famiglie prodotti

Abstechen SE-Stechsystem
Parting-off with SE-Grooving system
Troncatura con SE-Sistema

KMH-Werkzeughalter KMH-Werkzeughalter
mit Kiihimitteldiise mit Kithimitteldiise
KMH tool-holders KMH tool-holders

with coolant jet with coolant jet

Adattatori KMH Adattatori KMH

con ugello refrigerante con ugello refrigerante

KMHO1 B1 KMHO1 C2

SE-System Monoblockhalter

mit ACS1
SE-System monoblock holders with ACS1
SE-Sistema utensili monoblocco con ACS1

EB=3,0 mm ET<21,0 mm

Ausfiihrung L / Design L / Esecuzione L

ACS1 von hinten oder von der Seite
ACS1 from behind or from the side
ACS da dietro o lateralmente

SE-System Monoblockhalter

fir KMH
SE-System monoblock holders for KMH
SA-Sistema utensili monoblocco per KMH

EB=3,0 mm ET<21,0 mm

Ausfiihrung L / Design L / Esecuzione L
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SE-System Monoblockhalter
mit ACS1

SE-System monoblock holders with ACS1
SE-Sistema utensili monoblocco con ACS1

EB=3,0 mm ET<21,0 mm
Ausfithrung L / Design L / Esecuzione L

ACS1 von hinten oder von der Seite
ACS1 from behind or from the side
ACS1 da dietro o lateralmente

SE-System Monoblockhalter
mit ACS1

SE-System monoblock holders with ACS1
SE-Sistema utensili monoblocco con ACS1
EB=3,0 mm ET<21,0 mm
Ausfiihrung L / Design L / Esecuzione L

ACS1 von der Seite mit Spannung von oben und unten
ACS1 from side with clamping from from above and below
ACSI1 da lateralmente con bloccaggio dall‘alto e dal basso

SE-System Monoblockhalter
mit ACS1

SE-System monoblock holders with ACS1
SE-Sistema utensili monoblocco con ACS1
EB=3,0 mm ET<21,0 mm
Ausfithrung R / Design R / Esecuzione R

ACS1 von der Seite fiir Langdrehautomaten
ACS1 from the side for screw type machines
ACS1 da lateralmente per torni a fantina mobile
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Ubersicht

Program overview
Famiglie prodotti

Radial-Stechdrehen
Radial groove turning
Scanalatura di copiatura radiale

NC-Stechdrehsystem

NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

VDI-Halter / VDI-holder /
Adattatore VDI

EB=0,5- 10,0 mm ET<40,5 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

3

NC-Stechdrehsystem

NC-Groove turning system

NC-Stechdrehsystem

NC-Sistema di scanalatura NC-Groove turning system

NC-Sistema di scanalatura
gerade/abgesetzt / straight/cranked /

ghtjcrank UTS/KM, PSC
diritto/inclinato
EB=05-100mm  ET<40,5 mm EB=0,5-6,0mm ET<27,0 mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L € o
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SHORT-Cut®

EB=3,1 -10,1 mm
ET<16,5/27 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Clip-Groove®

EB=0,55-5,0 mm
ET<10 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

45°

ET<27,0 mm

D, .= 25 mm -
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

EB=2,0-6,0 mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Profil-Cut
EB<25 mm
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Ubersicht

Program overview
Famiglie prodotti

Radial-Stechdrehen - Fiir Langdrehautomaten
Radial groove turning — For screw type machines
Scanalatura di copiatura radiale — Per torni a fantina mobile

SHORT-Cut®

EB=3,1-6,1 mm
ET<9,5 mm
Ausfithrung R / Design R / Esecuzione R

Clip-Groove®
EB=0,55-5,0 mm

NC-Stechdrehsystem ET<3,5 mm
NC-Groove turning system Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

NC-Sistema di scanalatura

EB=0,5-3,0 mm ET<12,0 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
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Axial-Stechdrehen
Axial groove turning

Scanalatura di copiatura assiale

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

UTS/KM, PSC

EB=2,0- 10,0 mm ET<27,0 mm
D= 25 mm -

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

NC-Stechdrehsystem

NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

Monoblock / Monoblock / Monoblocco

EB=2,0-3,0 mm ET<9,0 mm
D, .= 15-25mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

gerade/abgesetzt / straight/cranked /

EB=2,0-10,0 mm ET<40,5 mm

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

dritto/inclinato

D =25mm-
min
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

VDI

EB=3,0 - 10,0 mm ET<40,0 mm
D .= 50 mm — e

Ausfithrung R/L / Design R/L | Esecuzione R/L

Ohne Abbildung / Not shown / Non illustrato

Clip-Groove®Axial
EB=1,0-2,5mm
ET=15-3,0mm

D..= 10 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
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Ubersicht

Program overview
Famiglie prodotti

Axial-Stechdrehen — Kontra
Axial groove turning — Contra
Scanalatura di copiatura assiale — Kontra

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

Monoblock / Monoblock / Monoblocco

EB=2,0- 3,0 mm ET<14,5 mm
D,_.= 20 - 300 mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

EB=3,0- 10,0 mm ET<42,0 mm
D= 50 mm - e
Ausfithrung R/L / Design R/L | Esecuzione R/L

SAV

EB=1,5-4,0mm
ET<40 mm

D .= 10 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L | Esecuzione R/L

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

Bohrstange / Boring bar / Bareno

EB=3,0-10,0 mm ET<42,0 mm
D_.= 50 mm — e
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
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Innenstechdrehen
Internal groove turning
Scanalatura di copiatura interna

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

SIN Bohrstange / SIN Boring bar /

SIN Bareno

EB=2,0-3,0 mm ET<11,0 mm
D= 16 mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SIS Bohrstange

SIS Boring bar

SIS Bareno

EB=3,1-4,1 mm
ET<14,0 mm

D, .= 29,5 mm

Ausfithrung R / Design R / Esecuzione R

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

UTS/KM
EB=0,5-6,0 mm ET<26,0 mm
D_ =16 mm

min

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Clip-Groove®

EB=0,55-5,0mm
ET<4,0 mm

D= 16 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L [ Esecuzione R/L
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Ubersicht

Program overview
Famiglie prodotti

Werkzeuge zur Innenbearbeitung — AMS ARNO®-Mini-System
Tools for internal machining — AMS ARNO®-Mini-System
Utensili per la lavorazione interna — AMS ARNO®-Mini-System

Radius-Einstich Fasen 45° Riickwartsdrehen
Radius grooving Chamfering 45° Back turning
Profilo a raggio pieno Smusso 45° Lavorazione in tirata

R=0,5-0,75 mm
D,..=39/59 mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L [ Esecuzione R/L

D,,= 2,5/3,0/3,9/5,9 mm D,,= 3,9/59 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Drehen
Turning
Barenatura

D .= 25/3,0/3,9/59/7,9 mm

min

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Axial-Stechen

Axial grooving
Scanalatura assiale
EB=1,2-1,5mm
ET=1,5-2,0 mm
D,.= 50/6,0/7,0/9,0 mm

Ausfithrung R/L / Design R/L | Esecuzione R/L

Stechen

Grooving

Scanalatura

EB=0,8 - 1,8 mm

ET=0,6 - 2,5mm

D,,= 2,5/3,0/3,9/5,9/7,9 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L [ Esecuzione R/L

Vorstechen und Fasen
Pre-grooving and chamfering
Pre-scanalatura e smusso

D_.=5,0/59 mm

min "~

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Gewinde Kopieren

Threading Copying

Filettatura Copiatura

D, = 3,0/4,0/5,0/6,0 mm D,,,= 2,5/3,0/3,9/4,0/

isch-Teilprofil / Metrisch-Vollprofi 5,0/5,9/6,0/8,0 mm

Metric partial profile / Metric full profile Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
Metrica profilo parziale / Metrica profilo completo
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
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Werkzeuge zur Innenbearbeitung — SIM — Bohrstangen

Tools for internal machining — SIM — Boring bars
Utensili per la lavorazione interna — SIM — Bareni

Radius-Einstich

Radius grooving

Profilo a raggio pieno
R=0,4-2,0 mm
D..=9,7/11,7/13,7/15,7 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Vorstechen und Fasen
Pre-grooving and chamfering
Pre-scanalatura e smusso

D..= 9,7/11,7/13,7/15,7 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Seegering DIN 471/472
Cir-clip grooving DIN 471/472
Sedi Seeger DIN 471/472
EB=0,73 - 1,69 mm
D..=9,7/11,7/13,7/15,7 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Riickwartsdrehen

Back turning

Lavorazione in tirata

D .= 9,7/11,7/13,7/15,7 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Gewinde

Threading

Filettatura
D,..=6,7/80/8,2/8,7/
10,7/13,7/15,7 mm

i /T
Metric | Whitworth pipe thread / Trapezoidal
Metrica / Filettatura Whitworth / Filettatura Trapezoidale

Ausfithrung R/L / Design R/L | Esecuzione R/L

Kopieren 15°/30°/45°
Copying 15°/30°/45°

Copiatura 15°/30°/45°

D,,.= (6,7)/9,7/11,7/13,7/15,7 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Fasen 45°
Chamfering 45°

Smusso 45°
D..=6,7/9,7/11,7/13,7/15,7 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Einstechen

Grooving

Gole

EB=0,5-4,0 mm
ET=1,0-45mm
D,=67/77/78/9,7/
11,7/13,7/15,7 mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
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ARNO-SONDERWERKZEUGE /ARNO-SPECIAL SOLUTIONS/ARNO-UTENSILI SPECIALI

Sonderlosungen —
genau auf Sie zugeschnitten.

S,oe{/ jal solutions es,oeCIa//y
for your application!

Soluzioni speciali =

Sie haben eine Aufgabe -
wir haben die Lésung.

Nutzen Sie unsere langjahrige Erfahrung im

Bereich der Sonderwerkzeuge und arbeiten Sie
mit ARNO-Werkzeugen in Zukunft effektiver
und kostengiinstiger.

Ganz egal ob Sonderschneideinsatze oder
komplexe Kombi-Werkzeuge — wir fertigen
Ihnen flexibel, schnell und prazise nahezu

jeden Wunsch.

SU misura per vol.

You have an application —

we have a solution.

Take advantage of our many years’ experience
in special solutions and in future benefit from
more efficient and cost effective ARNO tooling.
Whether it is special inserts or complex
combination tools — we are able to offer nearly

any solutions.

Hai un problema —

chiedici la nostra soluzione.

La nostra pluriennale esperienza nell’'ambito
delle lavorazioni meccaniche ci rende capaci
di offrire qualsiasi soluzione di lavorazione
nell’ambito delle nostre competenze specifiche.
Sia per singoli inserti o utensili e sia per
complete combinazioni di utensili.

Un servizio veloce, flessibile e preciso per ogni

esigenza.

Weitere Informationen finden Sie unter:
For more information see:
Altre informazioni su:

www.arno.de



UDOE UNS ..o 20
Service WeltWeit ... 25
ARNO-Stechsysteme ... 26
1 | SA-Stechsystem Ein- und Abstechsystem

« Systemvorstellung 46 - 55

* Monoblockhalter Ein- und Abstechen EB 1,5-10,0 mm ETpax 3,0 - 37,5 mm 56 - 93

« Stechklingen Ein- und Abstechen EB 1,5 -4,0 mm ETna 10,0 - 52,5 mm 94 -113
* Module Ein- und Abstechen EB 1,5 -6,0 mm ET.x 6,0 - 70,0 mm 114 - 128
* Schneideinsatze 129 - 141
2 | SE-Stechsystem Ein- und Abstechsystem

« Systemvorstellung 154 - 159
* Monoblockhalter Ein- und Abstechen EB 2,0 - 6,0 mm ET.x 12,0-21,0mm 160 - 183
* Schneideinsatze 184 - 187
3 | NC-Stechdrehsystem  Prazisions-Stechdrehsystem

« Systemvorstellung 200 - 201 3
¢ Grundhalter — AuBenbearbeitung Prézisions-AuBenstechdrehen EBO0,5-10,0mm  ET,,0,5-40,5mm 202 - 235
* SAN Monoblockhalter Prézisions-AuBenstechdrehen EB 3,0 - 6,0 mm ETmax 17,0 - 27,0 mm 236

* Grundhalter — Innenbearbeitung Prézisions-Innenstechdrehen EB 0,5 - 6,0 mm D, 16,0-81,0mm 237 — 245
* SIN Bohrstangen Prazisions-Innenstechdrehen EB2,0und 3,0 mm D, 16,0 -32,0 mm 246

« Schneideinsitze 247 - 259
4 |SHORT-CUT Stechdrehsystem

« Systemvorstellung 280 - 281
» Monoblockhalter AuBenstechdrehen EB 2,1-10,1 mm ET 4,0 - 27,0 mm 282 - 287
* SIS Bohrstangen Innenstechdrehen EB 3,1und 4,1 mm D, 29,5 -47,5 mm 288

* Schneideinsitze 292 - 295
51 CLIP-GROOVE Einstechsystem

« Systemvorstellung 306 - 307
» Monoblockhalter AuBeneinstechen EB 0,55 - 5,0 mm ETpa 10,0 mm 311 -313
* Bohrstangen Inneneinstechen ETn.x 4,0 mm Din 16,0 - 37,0 mm 314

* Schneideinsatze 318 - 328
6 |PROFIL-CUT Formeinstechsystem

« Systemvorstellung 338 -339
* Monoblockhalter Formeinstechen EB 12,0-25,0 mm ET,,7,5-12,0mm 340 - 343
* Schneideinsatze 344 - 345
7 |AMS | ARNO®-Mini-System Innenbearbeitungssystem

« Systemvorstellung 352 - 353
* Klemmhalter und Schneideinsitze Dpin 0,7 mm 354 - 398
8|SIM Innenbearbeitungssystem

« Systemvorstellung 410 -411
« Bohrstangen und Schneideinsitze Dpin 6,7 mm 412 - 433
9 | Werkzeughalter und Direktaufnahmen Maschinen angepasste Spanneinheiten

« Systemvorstellung 446 - 448
» Werkzeugaufnahmen 458 - 477
« Abstechhalter 478 - 515
* Direktaufnahmen 516 - 575
i |Informationen

* Vergleichstabellen 604 - 621
« VerschleiB und Abhilfe 622 - 623
 Anwendungshinweise 624 - 632
A | Alphanumerischer INAeX ..........oov oo, 634 - 637

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm

ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura

Technische Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten. Mit dem Erscheinen dieses Kataloges verlieren alle bisherigen Aktionen, Flyer und Kataloge (Ein- und Abstechen) ihre Giiltigkeit.

17



Contents

Page

ADOUL US. ... 20
Service Worldwide ... ... 25
GroOOVING SYSTEMIS. ... .. i 26
1 | SA-Grooving system  Grooving and parting system
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* SIN Boring bars Precision internal groove turning EB2,0und 3,0 mm D., 16,0 -32,0 mm 246

* Inserts 247 - 259
4 |SHORT-CUT Groove turning system

« Introduction 280 - 281
 Monoblock holders External groove turning EB2,1-10,1mm ET4,0-27,0mm 282 - 287
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* Inserts 344 - 345
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* Boring bars and inserts Dpin 6,7 mm 412 - 433
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* Caratteristiche del sistema 46 - 55

* Utensili monoblocco Troncatura e scanalatura EB 1,5-10,0 mm ETmax 3,0 - 37,5 mm 56 - 93

» Lame da taglio Troncatura e scanalatura EB 1,5-4,0 mm ETmax 10,0 - 52,5 mm 94 -113
¢ Moduli Troncatura e scanalatura EB 1,5 -6,0 mm ET.x 6,0 - 70,0 mm 114 - 128
* Inserti 129 - 141
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* Caratteristiche del sistema 154 - 159
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* Inserti 184 - 187
3 | NC-Sistema di scanalatura Sistema di scanalatura e copiatura modulare di precisione
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o Inserti 292 - 295
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o Inserti 315 -328
6 |PROFIL-CUT Sistema di gole a forma
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* Monoblock holders Gole a forma EB 12,0-250 mm ET,,7,5-12,0mm 340 - 343
¢ Inserti 344 - 345
7 |AMS | ARNO®-Mini-Sistema Sistema di lavorazione interna

* Caratteristiche del sistema 352 - 353
« Adattatori e inserti Dpin 0,7 mm 354 - 398
8|SIM Sistema di lavorazione interna

* Caratteristiche del sistema 410 -411
* Bareni e inserti Dpin 6,7 mm 412 - 433
9 | Attacchi base Specifica costruttore

* Caratteristiche del sistema 446 - 448
« Adattatori KMH 458 - 477
« Adattatori di troncatura 478 - 515
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i |Informazioni
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HISTORIE

Tradition in Prazision.

,Jom lokalen Familienunternehmen zum weltweiten Vertrieb."

1941 griindet Emil Arnold den ,Lehrenbau” in Esslingen am Neckar. Anfénglich fertigt er hauptsachlich
Messvorrichtungen und Priiflehren. Schon damals hat er sich durch die hervorragende Qualitét seiner
Produkte einen Namen gemacht. Besonders, weil er auf die Kunden eingeht und deren Wiinsche
prazise erfullt.

Zusammen mit seinem Sohn Karl-Heinz Arnold steckt er viel Herzblut in die Firma und ist immer

offen fiir neue Entwicklungen. Er hat die Vision, mit seinen Werkzeugen in den Fertigungen aller

Lander und Branchen vertreten zu sein. 1962 griindet sein Sohn die Firma Karl-Heinz Arnold GmbH,

die sich fortan unter dem Namen ARNO®-Werkzeuge vor allem dem Vertrieb von Hartmetallwerkzeu-

gen widmet. Zusammen beschaftigen sich die beiden Firmen konsequent mit Marktliicken, haben im-
mer die Winsche der Kunden im Auge.

1987 tritt Klaus-Michael Arnold in die Firma ein und wird 1992 Geschaftsfihrer. Zusammen mit
Josef Storf, 2002 zum Geschaftsflhrer ernannt, werden im Sinne des Firmengriinders das Produkt-
sortiment standig ausgebaut und neue Vertriebswege gesucht. 2004 ist es dann soweit: Im Ausland,
bereits Uber Vertriebspartner etabliert, wird die erste Niederlassung in England gegriindet. Bald darauf
folgen ltalien, Russland und die USA. 2014 erdffnet schlieBlich die Niederlassung in Singapur, um
auch den ost-asiatischen Markt zu erobern. Durch die stetige Weiterentwicklung des Programms und
dank sehr gutem Serviceangebot ist ARNO®-Werkzeuge bis heute weltweit anerkannt fiir seine hoch-
prazisen Zerspanungswerkzeuge.
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Stechen

Ob Radial- oder Axial-Stechdrehen, Abstechen,
Langdrehen oder Innenstechdrehen — Sie finden
bei ARNO®-Werkzeuge fiir jede Anwendung das
optimale Stechwerkzeug.

Von 1 mm bis 114 mm Durchmesser sind Bohrer
mit auswechselbaren Schneidplatten und VHM-
Spiralbohrer zur Innen- und AuBenbearbeitung in
unserem Produktportfolio vertreten.
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Drehen

ARNO®-Werkzeuge bietet zuverlassige Werkzeuge
mit den unterschiedlichsten Wendeschneidplatten

flr hdchste Anspriiche in der Innen- und AuBen-

bearbeitung sowie zum Gewindedrehen.




Starke durch Erfahrung,
Kompetenz und Entwicklung.

,,Fur die Zukunft brauchen Sie einen Partner mit Zukunft.*

Durch intensive Zusammenarbeit innerhalb und auBerhalb der Firma sind wir in der Lage, indivi-
duelle Kundenwiinsche mit unserem Know-how zu erfiillen. Dabei entwickeln wir standig neue
Sonderwerkzeuge, um diese dann spater auch in unser Standardprogramm aufzunehmen.

Neue Werkstoffe, ebenso wie die Anforderungen nach standig steigenden Bearbeitungsgeschwindig-
keiten, fordern uns, zu forschen und neue Produkte auf den Markt zu bringen. Es gilt, modulare
Werkzeugsysteme anzufertigen, die individuell fur unterschiedlichste Einsatzbereiche angepasst werden.
Unsere leistungsfahige und trotzdem wirtschaftliche Produktpalette beinhaltet vom Bohrsystem Uber
Stechwerkzeuge, Fraskdpfe und einer Vielfalt an Wendeschneidplatten (nicht nur zum Drehen) auch
Werkzeugaufnahmen und Werkzeugautomaten.

Neben qualitativ einwandfreien Produkten sind fachliche Beratung und Betreuung flir uns selbst-
verstandlich. Unser kompetentes Team erfiillt lhre Wiinsche und hilft lhnen mit Service nach MaB
auch nach lhrer Kaufentscheidung.

P
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Frasen Werkzeugautomaten Werkstiickspannung

Planfraser, Eckfraser, Fasfraser, Fraser mit runden Sichere Werkzeugaufbewahrung, -verfolgung NC-Schraubsttcke in einfacher oder doppelter
oder eckigen Wendeschneidplatten, Schrupp- und -entnahme garantiert Ihnen der flexibel Ausfuhrung fur perfekt gespannte Werkstlicke
fraser. Auch fiir Thre Anwendung finden Sie einen  konfigurierbare StoreManager. in der modernen Fertigung.

passenden Fraser.
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WERKZEUGE

Service nach MaB.

Individuelle Sonderlésungen

Lieferung liber Nacht

Alles unter einem Dach

GroBes AuBendienst-Team

Unsere Anwendungstechniker

Unsere Bestell-Hotline

Mit unserem breiten Produktsortiment sind wir bestens flir nahezu jede
Herausforderung geriistet. Sie haben dennoch eine ganz besondere Aufgabe,
die besonderes Werkzeug verlangt? Dann wenden Sie sich an uns, denn
ARNO produziert auch kundenorientierte Sonderlésungen — optimal auf
Ihre BedUrfnisse zugeschnitten. Das garantiert perfekte Ergebnisse ohne
Einschrankungen.

Fir Sie muss es richtig schnell gehen? Kein Problem, denn wenn Sie die
Bestellung Ihrer Produkte bis 18 Uhr (freitags bis 16 Uhr) abschlieBen,
steht am nachsten Tag ein Fahrer vor lhrer Tiir. Dieses Angebot gilt nur
flir unsere Lagerware, denn um die Qualitat unserer individuellen Sonder-
|6sungen zu garantieren, nehmen wir uns fur diese auch etwas mehr Zeit.

Die hohe Qualitat unserer Produkte basiert nicht zuletzt darauf, dass

die Konstruktion, die Produktion und der Vertrieb bei ARNO auf einem
Gelande stattfinden. Das ermdglicht uns ausgiebige Testverfahren,
schnellere Reaktionszeiten, bessere Kontrolle und — einen guinstigeren Preis.

Wir lassen Sie mit unseren Produkten nicht allein. Das ARNO-AuBendienst-
Team besucht Sie regelmaBig und unterstiitzt Sie mit umfassendem Produkt-
wissen.

Sie haben ein Problem in lhrer Zerspanung festgestellt oder haben eine
Frage, die Sie nur vor Ort klaren konnen? Unsere Anwendungstechniker
besuchen Sie in Threm Werk und unterstlitzen Sie bei Technikfragen.

Sie haben die Méglichkeit in nahezu allen Landern der Welt einen unserer
ARNO-Mitarbeiter zu erreichen. Profitieren Sie von unserer zuverlassigen
und kompetenten Fachberatung am Telefon. Flr komplexere Fragen stehen
Ihnen personliche Ansprechpartner zur Verfligung.
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SERVICE WELTWEIT

Weltweit im Einsatz -
Ihr Service direkt vor Ort.

ARNO®-Werkzeuge finden Sie liberall auf der Welt. Uns ist es wichtig, nicht nur
zentral von einem Punkt aus unsere Kunden zu betreuen. Vielmehr mochten wir Ihnen
als Kunden einen lokalen Service bieten. Mit Vertriebspartnern und Niederlassungen
in vielen Landern der Welt sind wir fiir Sie einfach zu erreichen.

4 Niederlassungen 4 Vertriebspartner
Karl-Heinz Arnold GmbH ARNO (UK) Limited | Unit 9, 10 & 11, Sugnall Business Centre | Sugnall, Eccleshall | Staffordshire | ST21 6NF
Karlsbader Str. 4 @ +44 01785850 072 | & +44 01785 850 076 | sales@arno.de | www.arno-tools.co.uk

73760 Ostfildern ARNO Italia S.r.| | Via J.F. Kennedy 19 | 20871 Vimercate (M8)

B +390396852 101 | & +39 039 60 83 724 | info@arno-italia.it | www.arno-italia.it

Tel.: +49 (0) 711/34 802-0

Fax: +49 (0) 711/34 802-130 ARNO-Werkzeuge USA LLC | 1101 W. Diggins St. | US-60033 Harvard, lllinois

b B +1 815943 4426 | & +1 815 943 7156 | info@arnousa.com | www.arnousa.com
estellung@arno.de

anfrage@arno.de ARNO RU Ltd. | Krassnaja Ul. 38 | RU-600015 Viadimir
www.arno.de B/ & +7 4922 541125 | COT +7 4922 541135 | info@arnoru.ru | www.arnoru.ru
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WERKZEUGE

Abstechhalter und
Direktaufnahmen

Hoheneinstellbare Abstechhalter
zur Aufnahme von MSA-Modulen
und KSA-Abstechklingen.

ab Seite 445

SE-Stechsystem

Monoblockhalter fuir zweischneidige Wende-

schneidplatten zum Ein-und Abstechen und
SA-Stechsystem eep

Kopierdrehen.
Losungen fur das Einstechen und Abstechen ab Seite 153
bis @ 140 mm vereint in verschiedenen Werk-

zeugausflihrungen.

ab Seite 45

ab Seite 199 ab Seite 279 ab Seite 305
NC-Stechdrehsystem SHORT-CUT CLIP-GROOVE
Universal Stechdrehsystem flir die AuBen- und Der ,Robuste” flrr die grobe Zerspanung. Einstechsystem mit dreischneidiger Schneidplat-
Innenbearbeitung beim Radialen, Axialen und te fur die radiale oder axiale Bearbeitung.

Kontra Stechen.
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Lassen Sie nie im Stich.
ARNO-Stechsysteme.

Profitieren Sie von einmaliger Vielseitigkeit:

Mit den modularen ARNO-Stechdrehsystemen entstehen aus nur einem Grundhalter ver-
schiedenste Werkzeugvarianten — nur durch einfaches Austauschen der Unterstutzplatte
und Klemme. Dank der hohen Stabilitat unserer Stechdrehwerkzeuge ist die Zerspanung
und damit auch Verbundoperationen in alle drei Hauptschnittrichtungen maoglich.

Mit den prézisionsgeschliffenen, zwei- bzw. dreischneidigen Schneideeinsatzen in unterschied-
lichsten Geometrien und Sorten haben Sie das optimale Werkzeug fur jedes Ihrer Projekte.

Verschaffen Sie sich einen Uberblick iiber unsere ARNO-Stechdrehsysteme.

ab Seite 337 ab Seite 351 ab Seite 409

PROFIL-CUT ARNO®-Mini-System SIM - Bohrstangen
Formeinstichsystem zur Eigenprofilierung der AMS ist ein modulares System zur flexiblen Stirnseitig geschraubtes Werkzeugsystem ab
Schneidplatte. Bohrungsbearbeitung ab Durchmesser 0,7 mm Bohrungsdurchmesser 6,7 mm.

mit maximaler Bohrungstiefe bis zu 50 mm.
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HISTORY

Tradition in precision.

“Local family business gains global position as a market leader.”

In 1941 Emil Arnold establishes “Lehrenbau” in Esslingen am Neckar. Initially manufacturing mainly
measurement jigs and gauges. Because he always gave his customers exactly what they specified he
established himself through the high quality of his products.

Together with his son Karl-Heinz Arnold they put their heart and soul into the company and were
always open to new developments. He had a vision to be represented with his cutting tools in all
industries all over the world. In 1962 his son forms the company Karl-Heinz Arnold GmbH which
under the name ARNO®-Werkzeuge began focussing on sales of carbide tools. Both companies were
constantly looking for market opportunities with the customers in mind.

In 1987 Klaus-Michael Arnold joined the company and became Managing Director in 1992. In 2002
Josef Storf became joint Managing Director. In the spirit of the company founder, the product portfolio is
expanding and the search for new sales channels are constantly being explored. In 2004 ARNO (UK) Ltd
becomes the first overseas subsidiary, followed by subsidiaries in Italy, Russia and the USA. In 2014
ARNO eventually opened a subsidiary in Singapore, in order to capture the East-Asian market.

Due to the constant developments of the product range and the high level of service provided, today
ARNO®-Werkzeuge is globally renowned for its high quality cutting tools.

ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 29



Grooving Drilling

Whether it is radial or axial grooving, parting-off, ~ From 1 mm to 114 mm diameter you will find
groove turning or internal grooving, you will find a solid carbide drill or a solution with indexable
the ideal tool from ARNO®-Werkzeuge. inserts from our extensive product range.
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Turning

ARNO®-Werkzeuge offers reliable tools utilizing
various inserts for your most demanding internal
or external machining applications as well as
tools and inserts for threading.




Strength from experience,
competence and development.

“For the future you need a partner with future.”

By working closely with partners inside and outside the company, we are very capable of satisfying
individual requirements which often lead to special tooling. These tools are consistently improved
and might find their way into our standard portfolio of catalogue tooling later.

New materials and expectations of constant improvement of machine time, motivate us to research
and develop new tooling and cutting tool materials. That means developing modular tooling systems
that are modified for each indvidual application. Our high performance but still affordable solutions
include our extensive range of drilling systems, grooving systems, milling cutters and our huge range
of indexable inserts (not just for turning) as well as tool holding and vending solutions.

Our technical support and advice follow any of our high quality tools. Our highly competent team
will support you with service even after you have made your decision to purchase.

P
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Milling Tool Vending Work Holding Equipment
Face-mills, square shoulder-mills, chamfer-mills, Secure storage, monitoring and usage reporting NC-Machine vice in various executions of
milling cutters with round inserts, roughing guaranteed with our highly flexible StoreManager number of jaws and widths ensure maximum
cutters and solid carbide cutters. We have the solution. component clamping for the modern manu-
right cutter for your application. facturing.
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WERKZEUGE

Service to Size.

Individual solutions

Overnight delivery

Everything under one roof

Experienced
external sales team

Our application engineers

Ordering hotline

Despite our wide range of standard tools which will cover a majority

of applications, sometimes you may just need a solution for a specific
request. ARNO can offer you a special tool which suits your application
exactly. A perfect solution without any compromises.

When urgency is required ARNO is there to help. Place your order for
standard tools by 3:30 PM CET and our tools could be on your machine
the next day. For special solutions we need a little longer but then you
will also be getting a high quality tool just for your application.

The high quality of our products is a result of having R&D, manufacturing
and sales at one location. This also gives us the opportunity for testing,
offering faster response time, better control and better prices.

You are never left alone with an ARNO product. Our experienced external
ARNO sales team is always available for service and support.

When you have a problem with an application our application engineers
will be available to advice you on technical issues.

Wherever you may be in the world you will be able to contact an ARNO
representative. Take advantage of our competence, we look forward to
being of service.
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SERVICE WORLDWIDE

Globally available -
Service where you need it.

ARNO®-Werkzeuge is represented worldwide. It is important to us that we
can service you where you need it. Our distributors and sister companies
are always local and easy to contact.

4 ARNO location # Distributor

_Hei ARNO (UK) Limited | Unit 9, 10 & 11, Sugnall Business Centre | Sugnall, Eccleshall | Staffordshire | ST21 6NF
I}zarll :e(;nz Is\:m::.d GmbH B +44 01785850 072 | & +44 01785 850 076 | sales@arno.de | www.arno-tools.co.uk
arisbaaer otr.

73760 Ostfildern ARNO ltalia S.r.| | Via J.F. Kennedy 19 | 20871 Vimercate (MB)
B +390396852 101 | & +39 039 60 83 724 | info@arno-italia.it | www.arno-italia.it

Tel.: +49 (0) 711/34 802-0 ARNO-Werkzeuge USA LLC | 1101 W. Diggins St. | US-60033 Harvard, llinois

Fax: +49 (0) 711/34 802-130 B +1 815943 4426 | 5 +1 815943 7156 | info@arnousa.com | www.arnousa.com
info@arno.de
@ ARNO RU Ltd. | Krassnaja Ul. 38 | RU-600015 Vladimir

www.arno.de B/ 2 +7 4922 541125 | COT +7 4922 541135 | info@arnoru.ru | www.aroru.ru
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WERKZEUGE

Part-off holders and
flange mounted holders

Height adjustable holder for MSA-
Modules and KSA part-off blades.

Page 445

SA-Grooving system

Monoblockholder “SE” for double sided
inserts for grooving, part-off and copy turning.

SA-Grooving system

Solutions for part-off and grooving up-to Page 153

140 mm diameter, with a number of different

tooling designs.
Page 45

Page 199 Page 279 Page 305
NC-Groove turning system SHORT-CUT CLIP-GROOVE
External and internal groove turning system for The rigrid system for grooving and copy-turning Form grooving system for radial or axial applica-
radial, axial and “Contra” grooving applications. with one tool. tion with 3-edged insert.
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Get into the Groove.
ARNO-Grooving tools and inserts.

Take advantage of ARNO’s unique versatility:
A modular grooving system with a single basic tool holder turns into different tool variants by
simply changing the support blade and clamp.

Thanks to their stability, the grooving tools offers chip removal in all 3 main cutting directions,
enabling combined operations with just one tool.

Precision-ground two- or three-edged cutting inserts in various designs, different shapes and
types, give the best cutting performance in respect of chip forming, cutting speed and efficiency.

Page 337

PROFIL-CUT

Grooving system for creating customer specific
grooves in one plunge.

Page 351

ARNO®-Mini-System

AMS is a modular boring system starting
at Dmin 0.7 mm with a maximum reach of
50 mm.

Page 409

SIM - Boring Bars

Mini boring system for minimum bore diameter
from 6.7 mm.
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STORIA

Tradizione e precisione.

“Da un’impresa familiare a impresa a livello mondiale.”

1941 Emil Arnold fonda I'azienda ad Esslingen am Neckar. La produzione iniziale e dedicata
alla costruzione di strumenti di misura e controllo. L'azienda é riconosciuta per la qualita dei propri
prodotti e per la soddisfazione presso i propri clienti.

Insieme al figlio Karl-Heinz Arnold alla continua ricerca di innovazioni e sviluppi. Ha I'obiettivo
di vendere i suoi utensili in tutti i Paesi e in tutti i rami dell'industria. Nel 1962 suo figlio fonda

la Karl-Heinz Arnold GmbH che successivamente col nome di ARNO®-Werkzeuge si dedichera al
commercio di gli utensili in metalo duro.

1987 Klaus-Michael Arnold inizia la sua esperienza in azienda e nel 1992 ne acquisisce la pro-
prieta. Insieme a Josef Storf, nominato amministratore nel 2002, si pone nuovi obiettivi e definisce
le basi per lo sviluppo di nuovi prodotti. Nel 2004 viene aperta la prima filiale in Inghilterra. Subito
dopo seguono ltalia, Stati Uniti e Russia. Nell'anno 2014 abbiamo aperto la nostra azienda in
Sinwgapore per anche seguire il mercato sudest asiatico. La distribuzione dei prodotti viene oggi ga-
rantita in tutto il mondo grazie ad una capillare distribuzione e ad un efficiente servizio.
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Scanalatura Foratura Tornitura

Con ARNO®-Werkzeuge troverete il giusto utensile  Nella nostra gamma prodotti troverete punte ARNO®-Werkzeuge offre utensili affidabili con
per ogni tipo di scanalatura: radiale, assiale, in HSS, Metallo duro, ad inserti e a cuspide diversi inserti per le migliori prestazioni di
interna. per diametrida 1 mm a 114 mm. lavorazione interna od esterna.
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Forza grazie all’esperienza,
competenza e sviluppo.

“Per il futuro avete bisogno di un partner con un futuro.”

Grazie all’'intensiva collaborazione dentro e fuori dall’azienda siamo in grado di esaudire
ogni richiesta del cliente. Per questo siamo alla ricerca continua di prodotti da sviluppare
da aggiungere alla nostra ampia gamma prodotti.

Nuovi materiali e nuove condizioni di lavorazione ci spingono a sviluppare nuovi prodotti da
lanciare sul mercato come utensili modulari che possono essere adattati alle singole esigenze.
La nostra gamma di prodotti spazia dalla foratura, alla scanalatura e fresatura, tornitura ad
inserti, oltre a sistemi di bloccaggio e distributori automatici di utensili.

Oltre ai prodotti di qualita offriamo anche competenza e consulenza. Il nostro team esaudira
le vostre richieste e vi guidera nella scelta.

P

F.
E
-
F.
17

Fresatura Distributori di utensili Bloccaggio utensili
Fresatura piana, circolare, sgrossatura anche per Lo StoreManager garantisce sicurezza e Morse NC semplici o doppie per un bloccaggio
queste applicazioni abbiamo 'utensile giusto. flessibilita. ottimale del pezzo.

ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura

39




WERKZEUGE

Servizio di qualita.

Soluzioni speciali individuali

Consegna in 24 ore

Tutto sotto lo stesso tetto

Un grande team

| nostri tecnici

Ordini Hot Line

Con la nostra vasta gamma di prodotti siamo attrezzati per ogni richiesta.
Avete bisogno di un utensile particolare per una lavorazione particolare?
Rivolgetevi a noi e vi forniremo un prodotto studiato su misura per voi.
Risultati perfetti senza limiti!

Avete fretta? Nessun problema, poiché se riceviamo i vostri ordini entro
le 15:30 garantiamo la consegna il giorno successivo. Le situazioni di
disponibilita dei prodotti standard sono visibili da tutti i nostri clienti tramite
un innovativo accesso WEB.

L'elevata qualita dei nostri prodotti € garantita dal fatto che la progettazione,
la produzione e la distribuzione avvengono in un unico posto. Cid permette
tempisitiche veloci, miglior controllo prezzo favorevole.

Non vi lasciamo soli. Il nostro team vi visitera regolarmente e vi supportera
nella scelta del prodotto pit adatto a voi.

Avete una domanda o problemi di lavorazione? | nostri tecnici vi visiteranno
e risponderanno ad ogni vostro quesito.

Avete la possibilita di raggiungere un collaboratore ARNO in tutto il mondo.
Approfittate del nostro help desk telefonico. Tecnici professionali sono a
vostra completa disposizione.
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SERVIZIO UNIVERSALE

Utilizzati nel mondo,
assistenza sul posto.

Potete trovare gli utensili ARNO in tutto il mondo. Per noi & importante
offrire un servizio localizzato e grazie alle filiali e i vari partner commerciali
siamo in grado di raggiungervi in tutto il mondo.

# Filiali 4 Partner commerciali
Karl-Heinz Arnold GmbH ARNO (UK) Limited | Unit 9, 10 & 11, Sugnall Business Centre | Sugnall, Eccleshall | Staffordshire | ST21 6NF
Karlsbader Str. 4 @ +44 01785850 072 | & +44 01785 850 076 | sales@arno.de | www.arno-tools.co.uk

73760 Ostfildern ARNO Italia S.r.| | Via J.F. Kennedy 19 | 20871 Vimercate (M8)

B +390396852 101 | & +39 039 60 83 724 | info@arno-italia.it | www.arno-italia.it
Tel.: +49 (0) 711/34 802-0
Fax: +49 (0) 711/34 802-130 ARNO-Werkzeuge USA LLC | 1101 W. Diggins St. | US-60033 Harvard, lllinois

bestellung@arno.de B +1 815943 4426 | & +1 815 943 7156 | info@arnousa.com | www.arnousa.com

anfrage@arno.de ARNO RU Ltd. | Krassnaja Ul. 38 | RU-600015 Viadimir
www.arno.de B/ & +7 4922 541125 | COT +7 4922 541135 | info@arnoru.ru | www.arnoru.ru
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WERKZEUGE

Adattatori di troncatura
e attacchi base

Registrabili in altezza per moduli
MSA e lame KSA.

Pagina 445

SE-Sistema di troncatura

Steli monoblocco “SE” per inserti bitaglienti

. . per scanalatura, troncatura e scanalatura di
SA-Sistema di troncatura copiatura

Soluzioni di troncatura fino a @ 140 mm in :
. N Pagina 153
diverse combinazioni stelo/modulo/lama.

Pagina 45

Pagina 199 Pagina 279 Pagina 305
Sistema di scanalatura e SHORT-CUT CLIP-GROOVE
copiatura Robusti per lavorazioni generiche e copiatura. Sistema di scanalatura con inserti a tre taglienti
Sistema di scanalatura universale per lavorazione per lavorazioni assiali o radiali.

interna ed esterna radiale, assiale e kontra.
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Massima affidabilita
Sistemi di troncatura e scanalatura

ARNO.

| vantaggi di un sistema versatile e unico. Con il sistema ARNO-NC assemblare la forma
di utensile richiesta & semplice: un attacco base da cui partire e una infinita di opzioni e di
ricambi per ottenere utensili per gole radiali, assiali, inclinate.

Moduli specifici di troncatura completano ulteriormente le possibilta di utilizzo. Grazie

all’elevata stabilita di assemblaggio, la lavorazione e le operazioni composte sono quindi

possibili in tutte e tre le direzioni principali di taglio. La precisione degli inserti rettificati

e non, a due o tre taglienti in una varieta di geometrie e qualita giuste per ognuno dei

vostri progetti.

Questo catalogo Vi illustrera una panoramica dei nostri sistemi di scanalatura ARNO.

Pagina 337

PROFIL-CUT

Sistema per profilo ad inserti.

Pagina 351 Pagina 409

ARNO®-Mini-Sistema SIM - Bareni

AMS ¢ un sistema modulare per una lavorazione Sistema di utensili con vite frontale per lavora-
flessibile da diametri di 0,7 mm o con profondita  zioni in diametro del foro a partire da 6,7 mm.

del foro massima fino a 50 mm.
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Symbol-Navigator

Symbol navigator
Descrizione simboli

Innenkiihlung / Through tool coolant / Adduzione interna del refrigerate

AL

mit Kiihimitteldiise
with coolant jet
con ugello refrigerante

Ausfithrung Rechts / Links / Uberkopf
Execution Right-hand / Left-hand / Upside down
Versione Destra / Sinistra / Rovesciati

L-UK

Schaftausfiihrung / Holder design / Tipo di stelo

Al c

®

Sonstige / Other / Altro
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SA-Stechsystem

Ein- und Abstechsystem

* Systemvorstellung

* Monoblockhalter
— Werkzeugauswahl
— Bezeichnungssystem
— Monoblockhalter
Stechklingen
— Werkzeugauswahl
— Bezeichnungssystem
— Stechklingen
- Spannblécke
Module
— Werkzeugauswahl
— Bezeichnungssystem
— Halter fiir SA-Module (MSA)
— Module
Schneideinsatze
— Geometrie
— Sortenbeschreibung
— Schneideinsatze
Ersatzteile und Zubehor
Schnittwerte
Anwendungshinweise

SA-Grooving system

Grooving and parting system

 Introduction

* Monoblock holders
— Tool shank options
— Designation system
— Monoblock holders
Blades
— Tool shank options
— Designation system
— Blades
— Clamping blocks
Modules
— Tool shank options
— Designation system
— Tool holders for SA-Modules (MSA)
— Modules
Inserts
— Geometry
— Grade description
— Inserts
Spare parts and accessories
Cutting data
Application reference

SA-Sistema di troncatura

Sistema di troncatura e scanalatura

Caratteristiche del sistema
Utensili monoblocco

— Tipologie di corpo utensile
— Sistema di identificazione
— Utensili monoblocco
Lame da taglio

— Tipologie di corpo utensile
— Sistema di identificazione
— Lame da taglio

— Blocchi portalama

Moduli

— Tipologie di corpo utensile
— Sistema di identificazione
— Steli per moduli SA (MSA)
— Moduli

Inserti

— Geometria

— Descrizione delle Qualita
— Inserti

Ricambi e accessori
Parametri di taglio
Suggerimenti tecnici

SA

94

95
96 - 111
112 - 113
114 - 128

114

115
116 - 117
122 - 128
129 - 141

129
130 - 131
132 - 141

142
144 - 149
150 - 151




Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

Losungen fiir das Einstechen und Abstechen bis @ 140 mm
vereint in verschiedenen Werkzeugausfithrungen

Solutions for part-off and grooving up-to 140 mm diameter,
with a number of different tooling designs

Soluzioni di troncatura e scanalatura finoa @ 140 mm in diverse
combinazioni di utensili

Monoblockhalter
8 X 8 bis 32 x 32 mm

Monoblock holders
8xX8to32x32mm

Utensili monoblocco
da8x8a32x32mm

Stechklingen
in den GroBen 26 und 32

Blades
in sizes 26 and 32

Lame da taglio
nei formati 26 e 32

Module

Modules
Moduli
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Systemvorstellung

Monoblockhalter
* Schafte von 8 x 8 bis 32 x 32 mm
¢ Stechbreiten 1,5 bis 10 mm

Stechklingen
* In GroBen 26 und 32
» Stechbreiten 1,5 bis 4 mm

Module

¢ Einstechtiefe ET,,., 10,0 — 70,0 mm
* Stechbreiten 1,5 bis 4 mm

¢ ACS-Modul mit Innenkiihlung

Introduction

Monoblock holders
e Shank sizes from 8 x 8 to 32 x 32 mm
* Groove widths from 1.5 to 10 mm

Blades
* Sizes 26 and 32 mm
* Groove widths from 1.5 to 4 mm

Modules

* Grooving depth ET ., 10.0 — 70.0 mm
* Groove widths from 1.5 to 4 mm

* ACS-Module with through tool coolant

Descrizione

Utensili monoblocco

e Stelida 8 x 8 fino a 32 x 32 mm

e Larghezza di taglioda 1,5 a 10 mm

Lame da taglio

e |In dimensioni 26 e 32 mm

 Larghezze di taglioda 1,5 a 4 mm

Moduli

¢ Profondita di taglio ET,.,, 10,0 — 70,0 mm
 Larghezze di taglioda 1,5 a 4 mm

* ACS-Modulo con adduzione interna

Fakten

* Monoblockausfiihrung
— Anwendungssicher, einfaches Handling -
nur ein Ersatzteil

Aktive Schneidplattenklemmung

mit Fixanschlag

— Genaue Schneidenpositionierung

— Kein Herausziehen des
Schneideinsatzes moglich

Zweischneidige Schneideinsatze
— Hohe Wirtschaftlichkeit

Direkt gepresste Schneideinsatze mit

speziellen Geometrien

— Kostengiinstige und optimale Losung
fiir sichere Stechprozesse

Features

* Monoblock design
— Reliable and user friendly — only one
spare part

Active insert clamping with fixed stop
— Accurate insert positioning. Pulling out
the insert is not possible

Double edged inserts
— High productivity

Directly pressed inserts with dedicated

geometries

— Cost efficient and optimum solution for
reliable groove production

Caratteristiche

* Monoblocco
— Sicuro e di semplice utilizzo — senza ricambi

* Bloccaggio assiale con fermo
— Posizionamento preciso e sicuro dell’ inserto
impossibile lo spostamento in sede
 Bi-tagliente
— Economico
* [nserti con geometrie specifiche
— Forme specifiche per materiali e per una
lavorazione affidabile
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Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

ARNO-ACS cooling system®

Patentierte Kithlung durch Unterspilung

Coolant under the swarf

Refrigerante sotto il truciolo

ACS1

Coolant

Refrigerante

Neue Technologie fiir Stechmodule, Klingen
und Monoblockhalter. Spezielles Kiihlungssys-
tem sichert die Unterspiilung des Spanes und
verbessert Standzeiten deutlich.

Bisher gibt es am Markt externe sowie interne
Kiihlungsvarianten, die jedoch oft einen erheb-
lichen Streuungsverlust bis zur Schneidkante
aufweisen. Besonders bei tieferen Ein- und
Abstichen reduziert sich dadurch der Kiih-
lungseffekt enorm und der Abtransport der
Spéne wird erschwert.

ARNO®-Werkzeuge hat diese Probleme er-
kannt und mittels neu entwickelter Technik,
dem ARNO-ACS cooling system® (ACS), erfolg-
reich beseitigt. Dieses innovative System er-
moglicht die optimale Kiihlung der Stechplatte
wahrend der Bearbeitung. Es stehen zwei
Kiihlvarianten zur Verfiigung: ACS1 mit einem
Kiihimittelkanal sowie ACS2 mit zwei KiihImit-
telkanalen.

Kiihlmittel

Kiihlmittel
Coolant
Refrigerante

New technology for modules, blades and
monoblock holders. The special coolant system
ensures the flow is directed under the swarf
and thereby improves tool life considerably.

The market place has already seen many
coolant variations which often loses much

of efficiency due to poor accuracy from the
spray jet to the cutting edge and especially

in applications with a deeper groove depth the
desired coolant effect and swarf evacuation
suffers from only little or no improvement.

ARNO®-Werkzeuge has realised this problem
area and by developing the ARNO®-Cool-
ing-System (ACS) solved the problem. This
innovative design ensures optimum coolant to
the cutting edge during machining. It comes
in two variations: ACS1, with one coolant hole
and ACS2 with two coolant holes.
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Nuova tecnologia per moduli, lame e steli
integrali. Lo speciale passaggio del refrigerante
assicura di raggiungere il punto pit vicino possi-
bile alla zona di taglio riducendo le temperature
e incrementando la vita inserto considerevol-
mente.

Il mercato offre oggi innumerevoli sistemi di
adduzione che pero perdono la loro efficienza
con la distanza dal punto di taglio o per la bassa
precisione del getto. Nei casi di gole molto pro-
fonde questo ha un significato importantissimo
anche per una migliore evacuazione truciolo.

ARNO®-Werkzeuge ha identificato queste pro-
blematiche e su queste focalizzato la ricerca e
sviluppo che con il nuovo sistema di refrigera-
zione ARNO® ACS ha eliminato con successo.
Questo sistema innovativo consente un raffred-
damento ottimale del tagliente, degli utensili e
del materiale durante la lavorazione. Due sono
le opzioni di raffreddamento disponibili: ACS1
con un solo canale di refrigerazione e ACS2 con
due canali di refrigerazione.



Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

Werkstiick
Component Span
Pezzo Chip

Truciolo

Werkzeug/ Tool/ Utensilo

»Externe Kiihlung" liber Spritzdiise/External coolant from coolant jet/Refrigerazione “estesa” dei sistemi tradizionali (su truciolo)
»Interne Kiihlung" tiber Halter oder Spannpratze/Through tool coolant/Rerfigerazione direzionata tramite adduzioni interne classiche (su truciolo)

e Neue ,,ACS-Kiihlung“ direkt durch den Plattensitz/ New ACS-coolant through the insert seat/Nuovo ACS ARNO-Cooling-System direttamente sul filo tagliente
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Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

ARNO-ACS cooling system®

ACS2 - doppelt ist noch besser
ACS2 — 2 is better than 1
ACS2 — 2 e meglio di 1

ACS2

Kiihimittel
Coolant
Refrigerante

Kiihimittel
Coolant
Refrigerante

“H—_-.—-
T T
] x.\\"
~—
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¥
Kiihimittel )
Coolant f -
Refrigerante .
- ™~
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Zusatzliche Kiihlung durch einen zweiten
Kiihimittelstrahl direkt auf die Freiflache.

Der KiihIimittelstrahl wird direkt durch den
Plattensitz geleitet und trifft somit zielgerich-
tet auf die Schnittzone. Ein Wirkungsverlust
wie bei anderen Methoden ist dabei ausge-
schlossen, stattdessen wird auch bei tiefen
Einstichen optimal an der Schnittstelle
gekiihlt.

Die konstruktive Auslegung des Strahls ver-
ursacht dabei eine Unterspiilung des Spanes
und sichert so optimale Zerspanungsbedingun-
gen direkt an der Wirkstelle. Zusatzlich werden
die Bildung einer Aufbauschneide und die
Gefahr von Ausbriichen an der Schneidkante
weitgehend verhindert.

Beim ACS2 wird zusatzlich die Freiflache der
Stechplatte von unten gekiihlt. Gegeniiber her-
kommlichen Kiihlungen sind dadurch héhere
Schnittparameter und bessere Standzeiten
moglich.

With an additional coolant hole you get the
coolant right to the tool flank.

The coolant hole is going through the insert
seat and aims directly at the cutting edge, even
in the deepest groove the cutting edge is kept
cool and any loss of effectivity, as seen in other
systems, is prevented.

The coolant gets underneath the swarf and
guarantees optimum cutting conditions.
Additional benefits are the reduction of build-up
edges and breakouts of the cutting edge.

With the additional coolant hole of the ACS2
system we offer higher cutting parameters and
better tool life.
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Attraverso un secondo canale di refrigerazione,
il getto raggiunge direttamente il filo di taglio
dalla spoglia inferiore.

| getto raggiunge il punto pil vicino possibile
alla zona di taglio passando internamente
all'utensile. La perdita di efficacia che si verifica
nei sistemi concorrenti non si verifica invece nel
sistema ARNO® ACS. Anche la piu profonda
delle scanalature o delle troncature verra refrige-
rata a dovere riducendo le temperature e incre-
mentando la vita inserto considerevolmente.

Ulteriori benefici si possono ottenere grazie

alla riduzione del tagliente di riporto e relative
scheggiature dei taglienti. Il sistema ACS2 ha
un ulteriore canale di adduzione del refrigerante
che raggiunge il tagliente dalla parte sottostante
garantendo il raggiungimento del punto di con-
tatto col materiale riducendo al massimo le
temperature.



ARNO-SERVICES

WERKZEUGE

e e

KONSTRUKTION
CONSTRUCTION
COSTRUZIONE

Schnell, flexibel und individuell.
Quick, flexible and individual.
Veloce, flessibile e individuale.

Konstruktion, Produktion und
Vertrieb unter einem Dach.
Das ist die perfekte Verbindung um lhnen
Standard- und Sonderprodukte schnell und
hochwertig anbieten zu kénnen.

95 % der Standardprodukte sind sofort
verfiigbar: Bei Bestellung bis 18 Uhr erhalten
Sie lhre Produkte bereits am nachsten Tag.

Mit groBer fachlicher Kompetenz betreut Sie

unser AuBendienst-Team, unsere Anwendungs-

techniker helfen lhnen mit Spezial-Wissen
gerne auch vor Ort.

To have design, production and
service all under one roof

is the perfect way of providing standard and
special products.

95 % of the standard programme is available
from stock. Order received before 18.00 CET
are dispatched the very same day and in most
cases supplied next day.

Our competent team of technical sales engi-

neers will be available to support you on site.

PRODUKTION VERTRIEB ANWENDUNGSTECHNIK
PRODUCTION DISTRIBUTION TECHNICAL ADVISORY
PRODUZIONE DISTRIBUZIONE SERVIZIO TECNICO

Costruzione, Produzione e
Distribuzione sotto un unico tetto.

La sequenza perfetta per garantire un servizio
di supporto cliente su prodotti Standard e
Speciali di alta qualita.

Il 95 % dei prodotti Standard sono disponibili
a stock; con ordini entro le 18:00 garantiamo
la consegna il giorno successivo.

Il nostro team di vendita altamente qualificato
si offre come supporto alla produzione presso

i nostri clienti direttamente sul territorio.

Weitere Informationen finden Sie unter:

For more information see:
Altre informazioni su:

www.arno.de




Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

ARNO-ACS cooling system®

Gegen zu hohe Temperaturen an der Schneide

Solving the problem of high temperatures at the cutting edge

Risolve problemi legati allo sviluppo di elevate temperature

sul tagliente

Ohne ACS - externe Kiihlung

Without ACS — external coolant
Senza ACS — refrigerazione esterna

Mit dem ARNO-ACS cooling system® des

SA- (Einstechen und Abstechen) Programmes
haben Sie ein Werkzeugsystem an der Hand,
das gegeniiber den Wettbewerbern heraus-
ragende Leistungen bietet. Als einziger Anbieter
auf dem Zerspanungsmarkt, bekommen Sie bei
ARNO® ein System, das den Kiihimittelstrahl
direkt durch den Plattensitz leitet und so ohne
Hindernisse direkt in die Schnittzone gelangt.

Vorteile:

* Hochste V. und Vorschiibe moglich

* Reduzierung der Aufbauschneidenbildung,
Verringerung der Kammrissbildung
durch die Vermeidung von Thermoschocks

* Kontrollierter Spanbruch

» Beste Oberflachenqualitat

* Hervorragende Parallelitat

* Alle Halter sind mit ihrer vernickelten Ober-
flaiche bestens vor Korrosion geschiitzt

* Kein Aus-bzw. Einrichten der Kiihimittel-
diisen notwendig — Reduzierung der Riistzeit

WERKSTUCK
COMPONENT
PEZZO SPAN
CHIP
TRUCIOLO

Die zweiseitigen Schneidplatten sind fiir Werk-
zeuge mit ACS Innenkiihlung in den Stechbrei-
ten von 2 bis 6 mm und fiir Stechtiefen bis
105 mm erhéltlich. Sieben Hartmetall-Sorten
und sechs Spanleitstufen (teilweise bis 15°
Schrage geschliffen) bieten lhnen eine um-
fangreiche Auswahl fiir nahezu alle gangigen
Werkstoffe.

Mit den passenden Abstechhaltern und Direkt-
aufnahmen steht Ihnen ein durchgangig abge-
stimmtes Konzept von der Maschinenschnitt-
stelle bis in die Schnittzone zur Verfiigung.
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WERKZEUG
TOOL
UTENSILE

With the ARNO-ACS cooling system® on the
SA- (part-off and grooving) system we have

a highly competitive solution against any
competitor system. Unique to our ACS system,
we offer through tool coolant directly and totally
unhindered to the cutting edge.

Advantages:

* Maximum speed and feed possible

* Reduction of build up edge and thermal
cracking by avoiding thermal shocks

* Well controlled chip breaking

* Superb surface finish

* Excellent flatness

* All holders are nickel plated and therefore
protected against corrosion

* Reduced set-up time as there is no
requirement for adjusting coolant jet



Mit ACS - Kiihlung durch Unterspiilung
With ACS — coolant under the swarf
Con ACS - refrigerante sotto il truciolo

O O

The ACS cooling system is available for double
sided inserts from groove width 2 to 6mm

and groove depth up to 105mm. By offering

6 carbide grades and 5 chip breakers (including
inserts ground with a 15° angle) we offer a
solution for nearly all materials.

With the correct tool and flange mounted holder
you will get the maximum performance out of
your machines capability.

WERKSTUCK

COMPONENT

PEZZ0O SPAN

CHIP

TRUCIOLO
WERKZEUG
TOOL
UTENSILE

II Sistema ARNO-ACS Cooling System® applicato
sulla linea prodotti SA (troncatura e scanalatura )
garantisce soluzioni di utensili dalle massime
prestazioni rispetto alla concorrenza. Una
soluzione tecnica unica del suo genere che
raggiunge con la massima precisione il tagliente
senza ostacoli, garantendo la massima efficacia
di raffreddamento nella zona di taglio.

Vantaggi:

¢ Massimi avanzamenti e velocita di taglio

* Riduzione della formazione del tagliente di
riporto

* Riduzione dell shock termico

» Migliorato controllo truciolo

* Migliorata formazione e rottura del truciolo

» QOttima finitura superficiale

* Eccellente planarita delle superfici

» Utensili nickelati resistenti alla corrosione

* Ridotti tempi di setup non avendo ugelli
direzionabili

II sistema ARNO-ACS Cooling System ¢ dis-
ponibile con inserto bi-tagliente per larghezze
di taglio da 2 a 6mm e per una profondita
massima di 105mm. Con 6 differenti gradi
di metallo duro e 5 diverse geometrie di
rompitruciolo (pit varianti con angoli frontali
fino a 15°) offriamo una soluzione alla
lavorazione di tutti i materiali.

Con la giusta composizione di utensile ed
attacco diretto sulla torretta si ottiene il sistema
piu rigido, compatto e performante per la
desiderata operazione di taglio.
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Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

ARNO-ACS cooling system®

Aus der Praxis flir die Praxis
Practical examples

Dalla pratica, per la pratica

Praxistest 1 / Cutting trial 1 / Esempio 1

Diise / Jet / Raccordo

Abstechen mit ARNO®-Modul ACS2
Bearbeitungslange 15 mm
Stechbreite 3 mm

V. = 120 m/min

f, =0,12 mm/U

Modul: MSA-SL-SA3503-65-ACS2
Schneidplatte: SA35-3003N-S1 AM5040

Part-off with ARNO®-ACS2 module
Application length 15 mm
Part-off width 3 mm

V. = 120 m/min
f, =0.12 mm/U

Module: MSA-SL-SA3503-65-ACS2
Insert: SA35-3003N-S1 AM5040

Troncatura con modulo ARNO® ACS2
Profondita di gola 15 mm

Larghezza taglio 3 mm

V. = 120 m/min

f, =0,12 mm/U

Modulo: MSA-SL-SA3503-65-ACS2
Inserto: SA35-3003N-S1 AM5040

ARNO® - ohne / without / senza ACS 120 Teile / parts / pezzi
ARNO®-ACS 300 Teile / parts / pezzi
Kommentar: ¢ Material: X6CrNiMoTil7-12-2 (rost-, saure- und hitzebestdndige Stahle)

¢ Erh6hung der Standmenge um {iber 100 %
* Ruhige und prozesssichere Bearbeitung

Information: * Material: stainless steel
e Increase in productivity of over 100 %
* Controlled and secure machining

Informazioni: * Materiale: Acciaio INOX
* Incremento della produttivita superiore al 100 %
* Produzione affidabile e sicura
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Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

Das patentierte ARNO-ACS cooling system® The patented ARNO-ACS cooling system® (ACS) |l sistema brevettato ARNO®-Cooling-System
(ACS) verlangert durch die neue, innovative increases tool life significantly due to the new (ACS) incrementa la vita inserto considerevol-
Kiihlungstechnologie die Standzeiten um ein and innovative cooling technology. The cutting mente grazie alla innovativa tecnologia di
Vielfaches. Die Schneide wird optimal an der edge is kept cool while the chip is guided out of ~ adduzione del refrigerante. Il teagliente viene
Schnittzone gekiihlt, der Span wird unterspiilt the groove, even in deep grooves. Multiple test refrigerato fino al filo di taglio ed il truciolo

und - auch bei tiefen Einstichen — optimal at customers proved that the new ACS tools are lubrificato ed evacuato anche dalle piu profonde
ausgeleitet. In mehreren Testversuchen, direkt  increasing productivity significantly. troncature. Innumerevoli test sul campo hanno
beim Kunden, konnten wir mit den neuen permesso, grazie al sistema ARNO® ACS, di
ACS-Werkzeugen die Produktivitat erheblich ridurre notevolmente i costi di produzione.
steigern.

Praxistest 2 Cutting trial 2 / Esempio 2

Buchse / Bush / Bussola

Abstechen mit ARNO®-Modul ACS2
Bearbeitungsldange ca. 8 mm
Stechbreite 4 mm

V. = 250 m/min
f, = 0,09 mm/U

Modul: MSA-SL-SA3504-80-ACS2
Schneidplatte: SA35-4004N-ALU AN1015

Part-off with ARNO®-ACS2 module
Application length 8 mm
Part-off width 4 mm

V. =250 m/min
f, = 0.09 mm/U

Module: MSA-SL-SA3504-80-ACS2
Insert: SA35-4004N-ALU AN1015

Troncatura con modulo ARNO® ACS2
Profondita di gola 8 mm
Larghezza taglio 4 mm

V. = 250 m/min
f, = 0,09 mm/U
Modulo: MSA-SL-SA3504-80-ACS2
Inserto: SA35-4004N-ALU AN1015

ARNO® - ohne / without / senza ACS 500 Teile / parts / pezzi
ARNO®-ACS 1.500 Teile / parts / pezzi
Kommentar: ¢ Material: AICuMgPb/AICu4PbMgMn (Aluminium- und Magnesiumlegierungen)

e Erhdhung der Standmenge um 300 %
¢ Es wird auf eine Bohrung (@ 24,5 mm) abgestochen

Information: e Material: Aluminium-Magnesium alloy
* Productivity increase of around 300 %
e Component has a 24.5 mm bore

Informazioni: * Materiale: Lega Alluminio Magnesio
¢ Incremento della produttivita attorno al 300 %
e || particolare ha un foro di 24,5 mm
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Werkzeugauswahl

Tool shank options
Tipologie di corpo utensile

Monoblockhalter / Monoblock holders / Utensili monoblocco
Seite/Page/Pagina 58 - 78

© ARNO® SpeciaIDeSign Seite/ Page/Pagina 68 / 75 / 80

HSA-Werkzeughalter (VDI) / HSA-Holders (VDI) /

Adattatore KMH (VDI)
Seite/Page/Pagina 84 - 93

Schneideinsatze / /Inserts / Inserti
Seite/Page/Pagina 132 - 141
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Bezeichnungssystem

Designation system
Sistema di identificazione

Monoblockhalter / Monoblock holders / Utensili monoblocco

e H

s L

L
-2 .éf’.g:‘“
&

~

[

Ausfiihrung -S abgebildet
Design -S shown
Versione -S in figura

| e @ 2ok f sa | 2403 Acs1 st ]

H = Halter SchaftgroBe Schneideinsatz PlattenmaBe Abstechdurch- ARNO-ACS Anschluss
Holder Ausfiihrung Insert Insert sizes messer cooling system® Connection
Corpo R = Rechts Inserto Dimensioni inserto 44 mm ACS1= mit einem Raccordo
S = Stechen L = Links Stechen AuBen 24 - Plattenlange Part-off diameter Kiihlkanal H = Anschluss von
Grooving Shank size version External Grooving 24 mm 44 mm ACS1= with one hinten
Troncatura R = Right-hand Troncatura Esterna Insert length Diametro troncatura coolant hole connection from
A = AuBen L = Left-hand 24 mm 44 mm CS1= conun rear of the tool
External Dimensione versione Lunghezza canale refrigerante raccordo
Esterna R = Destro inserto 24 mm ACS2= mit zwei posteriore
L = Sinistro 03 - Einstechbreite Kiihlkandlen S = Anschluss von
EB = 3 mm ACS2= with two der Seite
Groove width coolant holes connection from
EB =3 mm ACS2= con due side of the tool
Larghezza gola canali refrigerante raccordo laterale
EB = 3 mm

Schneideinsatze / /nserts / Inserti

UN = Anschluss von
unten (Nut)
connection from
below (slot)
asola su piano
di appoggio

SA = Stechen Einstechbreite
AuBen EB = 3 mm
External Groove width
Grooving EB = 3 mm
Troncatura Larghezza gola
Esterna EB = 3 mm

35 = Plattenlange
Insert length
Lunghezza
inserto

Eckenradius
R =0,3 mm
Corner radius
R =0.3mm
Raggio

R =0,3mm

N = Neutral Geometrie
Neutral
Neutro

R = Rechts
Right-hand
Destro

L = Links
Left-hand
Sinistro

Geometry
Geometria

ARNO®-
Einsatzgebiet
ARNO®-Application
area

ARNO®-Campo
utilizzo

Schneidstoffcode
(1SO-Gruppierung)

Grade code (1SO)
Qualita (I1SO)
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-U

Fiir Langdrehautomaten (mit Klemmung von unten)

For sliding head auto lathes (with clamping from below)

Per fantina mobile (con bloccaggio da sotto) L
L

ﬁ ] 5
M~ 3 _j :

ET

142 - 151

KT

——
O

E8
O
o]

Rechte Ausfithrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. h b L KL KT PG 37 Insert
Articolo Inserto
HSA 1212U-L/R-SA16015-20 1,5 10 20 12 12 110 19,5 12 [} SA16-15...
HSA 1212U-L/R-SA24015-20 1,5 10 20 12 12 110 19,5 12 ° SA 24-15...
HSA 1212U-R-SA2402-06 2,0 3 6 12 12 110 19,5 12 [} SA 24-20...
HSA 1212U-L/R-SA2402-12 2,0 6 12 12 12 110 19,5 12 [} SA 24-20...
HSA 1212U-L/R-SA2402-20 2,0 10 20 12 12 110 19,5 12 [} SA 24-20...
HSA 1616U-L/R-SA2402-32 2,0 16 32 16 16 110 25,5 16 [ ) SA 24-20...
Dmax= Maximaler Durct bei Voll jal

Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA 1212U.. DIN912-M4X10-12.9 KP 1111
HSA 1616U.. DIN912-M4X14-12.9 KP 1111
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-UD

Monoblockhalter - Spannung von oben und unten
Monoblock holder - Locking from top and bottom

142 - 151
Utensile monoblocco - Bloccaggio da sopra e sotto R
L ©
; ‘ E{
g N ®
KL 2 x Innensechskant (gleiche GréBe)
2 x hexagon socket (same size)
2 x esagono cavo (taglia identica)
ET
1ed 4
© B

NEU/NEW/

NUOVO

Rechte Ausfithrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. h b L KL KT PG 37 Insert
Articolo Inserto
HSA 1212UD-L/R-SA2402-260 2 13 26 12 12 110 23 16 [} SA 24-20...
Dmax= Maximaler Durct bei Voll jal

Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA 1212UD.. AS 0084 KP 3111

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA
Fiir Langdrehautomaten / For sliding head auto lathes / Per fantina mobile
. L - 142 - 151
-— KL | o R
! |
I ‘ i
ET
& | |
! L ® -
| |

NEU/NEW/

N U OVO Rechte Ausfiihrung abgebildet

Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. h b L KL KT PG 37 Insert
Articolo Inserto
HSA 0808L/R-SA16015-12 1,5 6 12 8 8 110 16,0 10 [} SA16-15...
HSA 0808L/R-SA16015-16 1,5 8 16 8 8 110 18,0 10 [ SA16-15...
HSA 0808L/R-SA24015-12 1,5 6 12 8 8 110 16,0 10 [} SA24-15...
HSA 0808L/R-SA24015-16 1,5 8 16 8 8 110 18,0 10 [ SA24-15...
HSA 1010L/R-SA16015-20 1,5 10 20 10 10 110 20,0 12 [} SA16-15...
HSA 1010L/R-SA1602-20 2,0 10 20 10 10 110 20,0 12 [ SA16-20...
HSA 1010L/R-SA24015-20 1,5 10 20 10 10 110 20,0 12 [} SA24-15...
HSA 1010L/R-SA2402-20 2,0 10 20 10 10 110 20,0 12 [ SA24-20...
HSA 1212L/R-SA16015-20 1,5 10 20 12 12 110 19,5 - [} SA16-15...
HSA 1212L/R-SA1602-20 2,0 10 20 12 12 110 - - [ SA16-20...
HSA 1212L/R-SA1603-26 3,0 13 26 12 12 110 - - [} SA16-30...
HSA 1212L/R-SA24015-20 1,5 10 20 12 12 110 - - [ SA24-15...
HSA 1212L/R-SA24015-26 1,5 13 26 12 12 110 22,5 - [ ] SA24-15...
HSA 1212L/R-SA24015-32 1,5 16 32 12 12 110 26,0 16 [ SA24-15...
HSA 1212L/R-SA2402-20 2,0 10 20 12 12 110 - - [ SA24-20...
HSA 1212L/R-SA2402-26 2,0 13 26 12 12 110 - - [ SA24-20...
HSA 1212L/R-SA2402-32 2,0 16 32 12 12 110 26,0 16 [ SA24-20...
HSA 1212L/R-SA24025-26 2,5 13 26 12 12 110 22,5 - [ SA24-25...
HSA 1212L/R-SA24025-32 2,5 16 32 12 12 110 26,0 16 [ SA24-25...
HSA 1616L/R-SA1602-20 2,0 10 20 16 16 110 - - [ SA16-20...
HSA 1616L/R-SA1602-26 2,0 13 26 16 16 110 - - [ SA16-20...
HSA 1616L/R-SA1603-26 3,0 13 26 16 16 110 - - [ SA16-30...
HSA 1616L/R-SA24015-32 1,5 16 32 16 16 110 - - [ SA24-15...
HSA 1616L/R-SA2402-26 2,0 13 26 16 16 110 - - [ SA24-20...
HSA 1616L/R-SA2402-32 2,0 16 32 16 16 110 - - [ SA24-20...
HSA 1616L/R-SA24025-32 2,5 16 32 16 16 110 - - [ SA24-25...
HSA 1616L/R-SA2403-20 3,0 10 20 16 16 110 - - [ SA24-30...
HSA 1616L/R-SA2403-26 3,0 13 26 16 16 110 - - [ SA24-30...
HSA 1616L/R-SA2403-32 3,0 16 32 16 16 110 - - [} SA24-30...
HSA 2020L/R-SA1603-26 3,0 13 26 20 20 110 22,5 - [ SA16-30...
HSA 2020L/R-SA2402-20 2,0 10 20 20 20 110 - - [} SA24-20...
HSA 2020L/R-SA2402-32 2,0 16 32 20 20 110 25,5 20 o SA24-20...
HSA 2020L/R-SA24025-26® 2,5 13 26 20 20 110 23,0 20 [} SA24-25...
HSA 2020L/R-SA24025-320 2,5 16 32 20 20 110 26,0 20 [ ) SA24-25...
HSA 2020L/R-SA2403-32 3,0 16 32 20 20 110 - - [ ) SA24-30...

Dmax= Maximaler Durc} bei Voll ial

Dmax = Maximum diameter in solid

Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel

Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave

HSA 0808.. AS 0022-12 T5215-IP

HSA 1010.. -HSA 2020.. AS 0022 T5215-IP
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA
Fiir Traub TNL12 / for Traub TNL12 / Per Traub TNL12
—— L —

] |

I -

! | I

KL
ET
»#7
- !

. =

| \
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung
Designation EB ET D,.. h
Articolo
HSA 1212R-SA24015-S1-16 15 8 16 12
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube
Holder Screw
Utensile Vite
HSA 1212.. -SA24015.. AS 0022

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm

142 - 151

R

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Schneideinsatz

L KL KT PG 37 Insert
Inserto
95 20 12 [} SA24-15...
Schliissel
Key
Chiave
T5215-IP
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA

142 - 151

R

EB

o
BT T
Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. D, h b L KL KT PG 37 Insert
Articolo Inserto
HSA 1616L/R-SA24015-44 1,5 22,0 44 61 16 16 125 40 20 [} SA 24-15...
HSA 1616L/R-SA2402-44 2,0 22,0 44 61 16 16 125 40 20 [ J SA 24-20...
HSA 1616L/R-SA2403-44 3,0 22,0 44 61 16 16 125 40 20 [ SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA24015-44 1,5 22,0 44 61 20 20 125 - - [ SA 24-15...
HSA 2020L/R-SA2402-44 2,0 22,0 44 61 20 20 125 - - [ J SA 24-20...
HSA 2020L/R-SA24025-44 2,5 22,0 44 61 20 20 125 - - [ ] SA 24-25...
HSA 2020L/R-SA2403-44 3,0 22,0 44 61 20 20 125 - - [ SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA2404-44 4,0 22,0 44 61 20 20 125 = B [ ] SA 24-40...
HSA 2020L/R-SA3502-52 2,0 26,0 52 68 20 20 150 44 30 [ SA 35-20...
HSA 2020L/R-SA3502-65 2,0 32,5 65 80 20 20 150 50 30 [ J SA 35-20...
HSA 2020L/R-SA3503-52 3,0 26,0 52 68 20 20 150 44 30 [} SA 35-30...
HSA 2020L/R-SA3503-65 3,0 32,5 65 80 20 20 150 50 30 ] SA 35-30...
HSA 2020L/R-SA3504-52 4,0 26,0 52 68 20 20 150 44 30 ([ ] SA 35-40...
HSA 2020L/R-SA3504-65 4,0 32,5 65 80 20 20 150 50 30 [} SA 35-40...
HSA 2020L/R-SA3506-65 6,0 32,5 65 80 20 20 150 50 30 ([ ] SA 35-60...
HSA 2525L/R-SA2402-44 2,0 22,0 44 61 25 25 150 - - o SA 24-20...
HSA 2525L/R-SA2403-44 3,0 22,0 44 61 25 25 150 - - [} SA 24-30...
HSA 2525L/R-SA2404-44 4,0 22,0 44 61 25 25 150 - - [ ] SA 24-40...
HSA 2525L/R-SA2405-44 5,0 22,0 44 61 25 25 150 o o [ ] SA 24-50...
HSA 2525L/R-SA3502-52 2,0 26,0 52 68 25 25 150 44 30 [ ] SA 35-20...
HSA 2525L/R-SA3502-65 2,0 32,5 65 80 25 25 150 50 30 ([ ] SA 35-20...
HSA 2525L/R-SA3503-52 3,0 26,0 52 68 25 25 150 44 30 [ SA 35-30...
HSA 2525L/R-SA3503-65 3,0 32,5 65 80 25 25 150 50 30 [ SA 35-30...
HSA 2525L/R-SA3504-52 4,0 26,0 52 68 25 25 150 44 30 [ J SA 35-40...
HSA 2525L/R-SA3504-65 4,0 32,9 65 80 25 25 150 50 30 [ J SA 35-40...
HSA 2525L/R-SA3506-65 6,0 32,5 65 80 25 25 150 50 30 [ ] SA 35-60...
HSA 2525L/R-SA3508-65 8,0 32,5 65 80 25 25 170 50 30 [ J SA 35-80...
HSA 3225L/R-SA2403-44 3,0 22,0 44 61 32 25 170 - » [ ] SA 24-30...
HSA 3225L/R-SA2404-44 4,0 22,0 44 61 32 25 170 - - [ J SA 24-40...
HSA 3225L/R-SA3503-65 3,0 32,5 65 80 32 25 170 50 32 [ SA 35-30...
HSA 3225L/R-SA3504-65 4,0 5285 65 80 32 25 170 - - [ SA 35-40...
HSA 3232L/R-SA3506-65 6,0 32,5 65 80 32 32 170 - - [ SA 35-60...
HSA 3232L/R-SA3508-65 8,0 32,5 65 80 32 32 170 - - [ SA 35-80...
HSA 3232L/R-SA4010-75 10,0 37,5 75 90 32 32 170 - - [ SA 40-100...
Dmax= Maximaler Durct bei Voll ial, DR= Maximaler Stechdurct bei Rohren
Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA 1616.. -HSA 3225.. -SA24.. -44 DIN912 M5X16-12.9 KP 1321
HSA 2020.. -HSA 3232.. -SA35.. -52/65 DIN912 M6X20-12.9 KP 5421
HSA 3232.. -SA40.. -75 DIN912 M6X20-12.9 KP 5421
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Halter fiir SA-Module (MSA)

Holders for SA-Modules (MSA)
Adattatore per moduli SA (MSA)

HSA...7... — ohne ACS
HSA...7... — without ACS
HSA...7... —senza ACS

142 - 151

AKL L

I

Rechter Halter und

rechtes Modul montiert

Right holder and right module shown
Adattatore destro e

modulo destro in figura

E—QGR J

Halter fiir SA-Module (MSA) / Holders for SA-Modules (MSA) / Adattatore per moduli SA (MSA)

Bezeichnung Modul
Designation H L PG 37 Designation AKL F
Articolo Articolo
HSA 72032L 20 105 [ MSA-..-..-32 22,0
HSA 72032R 20 105 [ J MSA-..-..-44 27,0
HSA-72536L 25 120 [ J MSA-..-..-52 &5
HSA-72536R 25 120 [ MSA.-..-..-65 37,5 190
Hinweis: Halter HSA...7... werden mit Schraube und Schliissel geliefert, jedoch ohne Modul. MSA...-..-80 45,0 Y
Remark: Holders HSA-7... are supplied with screw and key, but without modules. MSA-..-..-105 58,0
Nota: Adattatori HSA-7 sono forniti con vite e chiave, ma senza modulo. MSA-..-..-125 68,0
Passende Module finden Sie ab Seite 122. MSA-..-..-140 75,5

KMH-Werkzeughalter (VDI) finden Sie auf den Seiten 458 bis 477.

Suitable modules can be found starting on page 122
KMH holders (VDI) can be found on pages 458 to 477.

Per moduli compatibili vedere de pagina 122.
Adattatori KMH (VDI) vedere pagine 458 a 477.
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-S-ACS1-S2/S2G

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite fiir Langdrehautomaten
Monoblock holder with through tool coolant (ACS1) access from the side for swiss type Acs 2o
machines ' | R
Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1 laterale per fantina mobile

L

AKL

o

T 3 I ‘-—
= = S I
ET Gewinde 2 Gewinde 1
Thread 2 Thread 1
Filetto 2 / Filetto 1
== )
o
= Rechte Ausfiihrung abgebildet
E_ o Right-hand execution shown
Z [- Versione destra in figura
b ML -
Gewinde 2
Thread 2
Filetto 2
T - Linke Ausfithrung abgebildet
E: “a Left-hand execution shown
t: Versione sinistra in figura
o] o T 1)

\ Gewinde 1
Thread 1

Filetto 1

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Linke Ausfiihrung, Kiihimittelanschluss auf der Seite der Schneide / Left hand execution, coolant access from the side of the cutting edge /
Esecuzione sinistra, adduzione laterale da lato inserto

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2 Schneideinsatz
Designation EB ET D, h b L L, AKL KT Thread 1 Thread 2 PG 37 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1212S-L-SA2402-20-ACS1-H2-S2 20 10 20 12 12 110 85 285 12 G 1/8* G 1/8* [ ] SA 24-20...
HSA 1212S-L-SA2402-26-ACS1-H2-S2 20 13 26 12 12 110 85 31,5 12 G 1/8" G 1/8“ o SA 24-20...
HSA 1616S-L-SA2402-32-ACS1-H2-S2 20 16 32 16 16 110 85 345 16 G 1/8" G 1/8" [ ] SA 24-20...
HSA 1616S-L-SA2402-36-ACS1-H2-S2 20 18 36 16 16 110 85 365 16 G 1/8" G 1/8" o SA 24-20...
HSA 1616S-L-SA24025-32-ACS1-H2-Ss2 25 16 32 16 16 110 85 345 16 G 1/8" G 1/8" [ ] SA 24-25...
HSA 1616S-L-SA24025-36-ACS1-H2-S2 25 18 36 16 16 110 85 365 16 G 1/8" G 1/8" [ ] SA 24-25...
HSA 1616S-L-SA2403-32-ACS1-H2-S2 30 16 32 16 16 110 85 365 16 G 1/8" G 1/8" (] SA 24-30...
HSA 1616S-L-SA2403-36-ACS1-H2-S2 30 18 36 16 16 110 85 365 16 G 1/8“ G 1/8“ [ SA 24-30...
Dmax= Maximaler Durct bei Voll ial

Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

Rechte Ausfiihrung, Kiihimittelanschluss auf der gegeniiberliegenden Seite der Schneide / Right hand execution, coolant access from the opposite
side of the cutting edge / Esecuzione destra, adduzione laterale dal lato opposto all‘inserto

Bezeichnung Gewinde 1  Gewinde 2 Schneideinsatz
Designation EB ET D, h b L L, AKL KT Thread 1 Thread 2 PG 37 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1212S-R-SA2402-20-ACS1-H2-S2G 2,0 10 20 12 12 110 85 285 12 G 1/8“ G 1/8“ [ ] SA 24-20...
HSA 1212S-R-SA2402-26-ACS1-H2-S2G 2,0 13 26 12 12 110 85 31,5 12 G 1/8“ G 1/8" [ ] SA 24-20...
HSA 1616S-R-SA2402-32-ACS1-H2-S2G 2,0 16 32 16 16 110 85 345 16 G 1/8* G 1/8* [ SA 24-20...
HSA 1616S-R-SA2402-36-ACS1-H2-S2G 2,0 18 36 16 16 110 85 365 16 G 1/8" G 1/8" [ ] SA 24-20...
HSA 1616S-R-SA24025-32-ACS1-H2-S2G 2,5 16 32 16 16 110 85 345 16 G 1/8“ G 1/8“ [ ] SA 24-25...
HSA 1616S-R-SA24025-36-ACS1-H2-S2G 2,5 18 36 16 16 110 85 365 16 G 1/8" G 1/8" [ ] SA 24-25...

64 ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-S-ACS1-S2/S2G

Rechte Ausfiihrung, Kiihimittelanschluss auf der gegeniiberliegenden Seite der Schneide / Right hand execution, coolant access from the opposite
side of the cutting edge / Esecuzione destra, adduzione laterale dal lato opposto all‘inserto

Bezeichnung Gewinde 1  Gewinde 2 Schneideinsatz
Designation EB ET D, h b L L, AKL KT Thread 1 Thread 2 PG 37 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1616S-R-SA2403-32-ACS1-H2-S2G 3,0 16 32 16 16 110 85 365 16 G 1/8* G 1/8* [ SA 24-30...
HSA 1616S-R-SA2403-36-ACS1-H2-S2G 3,0 18 36 16 16 110 85 365 16 G 1/8“ G 1/8* [ SA 24-30...
Dmax= Maximaler Durct bei Voll ial

Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

© ARNO® SpecialDesign

Diese M blockhalter bel Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 68 oder im Internet unter: www.arno.de/service/downloads
The coolant inlet can be supplied to your specification, please complete enquiry sheet on page 68 or download this from: www.arno.de/service/downloads
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante, Vedere modulo richiesta a Pag. 68 o download del modulo da: www.arno.de/service/downloads

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA 1212S.. -HSA1616S.. -SA24.. -ACS1.. AS 0022 T5215-IP

Zubehor / Accessories / Accessori

Bezeichnung

Designation A B

Articolo

KA 001 . M8x1 @6 mm
Kiihimittelanschluss - gerade

KA 002 Coolant supply — straight 1/8" @6 mm

Raccordo — dritto
KA 003 1/4" @ 10 mm

KA 004 Kiihimittelanschluss — winklig, fest M8x1 @6 mm r !

Coolant supply — angled and fixed

KA 005 Raccordo — angolato 1/8" @6 mm
KA 006 M8x1 ? 6 mm
Schwenkverschraubung
KA 007 Swivelling screw-fitting 1/8" @6 mm
Raccordo — orientabile
KA 008 1/4" @ 10 mm
~~
~A
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-S-ACS1-S4/S4G

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite fiir Langdrehautomaten

Monoblock holder with through tool coolant (ACS 1) access from the side for swiss type machines

Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1 laterale per fantina mobile

142 - 151
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NUOVO

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Linke Ausfiihrung, Kiihimittelanschluss auf der Seite der Schneide / Left hand execution, coolant access from the side of the cutting edge /
Esecuzione sinistra, adduzione laterale da lato inserto

Bezeichnung Gewinde 1  Gewinde 2 Schneideinsatz
Designation EB ET D, h b L L, AKL KT Thread 1 Thread 2 PG 37 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1010S-L-SA2402-12ACS1-H4-S40 2 6 12 10 10 110 85 245 10 N NP ° SA 24-20
! ! 5/16“x24 5/16“x24
HSA 1010S-L-SA2402-16-ACS1-H4-S40 2 8 16 10 10 110 85 26,5 10 UNF UNF [ ] SA 24-20
- i - ' ' 5/16“x24 5/16“x24

Dmax= Maximaler Durct bei Voll ial
Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

Rechte Ausfiihrung, Kiihimittelanschluss auf der gegeniiberliegende